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本 数字 化 手册 收录 了 近 几 年 国内 外 焊接 生产 撤 术 飞 速 发 展 的 成 果 、 现 
行 的 国内 外 标准 ， 以 数据 表 、 网 页 表 、 图 片 、 有 曲线 的 方式 ， 展 现 了 包括 焊 
接 结 构 基础 、 典 型 焊接 结构 设计 和 焊接 结构 生产 等 方面 的 标准 技术 资料 。 
焊接 结构 基础 主要 包括 接头 设计 、 力 学 性 能 、 变 形 、 疲 劳 、 环 境 效应 等 ; 
典型 焊接 结构 设计 涵盖 了 机 械 、 建 筑 、 铁 路 、 船 舶 、 汽 车 、 航 空 航 天 等 行 
业 中 典型 焊接 结构 的 形式 及 焊接 参数 的 设计 ; 焊接 结构 生产 主要 包括 焊接 
制造 工艺 、 检 测 、 组 织 与 经 济 、 车 间 设 计 、 安 全 防护 等 。 

本 数字 化 手册 可 供 工业 部 门 中 从 事 焊 接 科 研 、 设 计 、 生 产 的 工程 技术 
人 员 使 用 ， 也 可 作为 教学 人 员 的 参考 资料 。 
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《中 国 制造 2025》 规 划 的 实施 ， 无 疑 为 装备 制造 业 提 供 了 机 遇 和 挑战 。 为 促进 
我 国 制造 业 信 息 化 的 发 展 ， 满 足 数字 化 时 代 工 程 技 术 人 员 的 要 求 ， 我 们 在 机 械 工 业 
出 版 社 出 版 的 《和 焊接 手册 ”焊接 结构 》 的 基础 上 ， 开 发 出 版 了 《焊接 数字 化 手册 
焊接 结构 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 碍 询 、 索 引 查询 、 搜 索 
查询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 方 便 、 快 速 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 缩 短 了 查询 数据 所 需 
有 要 的 时 间 ， 提 高 了 工作 效率 。 

本 数字 化 手册 为 用 户 提供 了 数据 表 、 网 页 、 图 像 和 曲线 资源 。 用 户 通过 数据 表 
资源 ， 能 够 完整 地 查看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信息 ， 并 可 进行 精确 查询 ， 将 所 
需要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 ; 利用 曲线 资源 ， 可 以 在 计算 机 上 模拟 手工 对 线 
取 值 ; 优良 的 交互 性 ， 使 用 户 可 根据 需要 自行 设计 数据 表 、 公 式 和 曲线 资源 。 在 数 
据 表 资 源 中 显示 的 物理 量 符号 ， 请 用 户 参 照 “ 系 统 显 示 符 写 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 数 字 化 手册 在 不 同系 统 下 运 
行 时 ， 有 些 符 号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 : 在 WindowsXP 系统 下 展开 图 标 为 国 ， 折 鞋 
图 标 为 日 ， 而 在 Windows7 系统 下 展开 图 标 为 下 ， 折 三 岁 标 为 4。 又 如 : 在 Win- 


dowsXP 系统 下 ， 6 6 = 7? 等 在 数据 表 资 源 中 显示 为 6 = 7? ; 而 在 Windows7 
系统 下 显示 为 “~”“ 己 ”。 但 是 ， 以 上 这 些 并 不 影响 各 数据 资料 的 正常 查询 与 
显示 。 


目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 :《 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数 字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数字 化 手册 》《 新 编 铸造 技术 数据 数 
字 化 手册 》《 实 用 紧 固 件数 字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 
数字 化 手册 》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 不 锈 钢 耐 热 钢 和 特殊 合金 》《 世 界 钢 号 数字 
化 手册 一 一 通用 钢铁 材料 》《 世 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 铸 钢 和 铸铁》《 世 界 钢 号 数字 
化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》 《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 机 械 和 工程 结构 用 钢 》。 

数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 玖 请 用 户 不 音 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 升 级 ， 满 


MW 焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 


足 用 户 需要 。 
本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购 买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 
客服 人 员 : 李 先 生 ; 办 公 电 话 : 010-88379769; QQ: 2822115232 。 
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系统 显示 符号 对 照 表 


系统 显示 符号 
Rm 
ReL 


标准 符 


中 CN 


一 


ee 


请 
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名 称 
抗 拉 强度 
下 屈服 强度 
规定 塑性 延伸 强度 
冲击 吸收 能 量 
冲击 韧 度 
靳 后 伸 长 率 
呆 面 收缩 率 
电流 
电压 
焊条 、 焊 丝 、 焊 剂 消耗 量 
焊 缝 熔 甫 金属 横断 面 面 积 
焊 缝 熔 甫 金属 质量 
胶片 不 清晰 度 
速度 
上 拱 值 
起 重 机 载荷 谱 系数 
额定 工作 压力 
可 靠 指 标 
可 徘 度 
碳 当量 
质量 分 数 
强度 设计 值 
厚度 
半径 
宽度 


直径 
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《焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 户 
界面 。 只 要 用 户 按 照 以 下 步 怠 ， 就 可 以 轻松 地 安 疙 本 数 子 化 手册 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 


安装 本 数字 化 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流 
畅 地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU 。 

2) VGA 彩色 显示 需 (建议 显示 方式 为 16 位 以 上 真 彩色 ， 分辨 率 1024 x 768 像 
素 及 以 上 ) 。 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1CB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 WindowsXP、Windows7、Vista 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 3. 5 SP1 。 


1.2 系统 软件 安装 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安装 

在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数 
字 化 手册 的 安装 和 运行 速度 。 具 体 安装 步骤 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 器 中 放 入 本 数字 化 手册 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 
安装 。 
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图 1-1 初始 界面 
如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 运 行 
吕 setup 文件 ， 重 新 安装 。 
3) 计算 机 提示 是 否 接受 安装 “. NET Framework 3.5 SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 


器 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 程序 
对 于 下 烈 钥 忻 : 


.NET Framework 3.5 SP1 
请 阅读 以 下 许可 协 说 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 获 
MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 


FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


Rirrmer 生产 mrmmrstimnm Td Mirrnentt nrnnratinn 三 6F 人 机 的 鞋 联 间 | 


国 | 查看 EULA 以 便 打 印 


您 接受 挂 起 的 许可 协议 素 款 吗 ? 


加 果 选 择 “ 不 接受 "， 安装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ， 将 必须 接受 此 协 襄 。 


接受 (入 | 不 接受 (D) | 


图 1-2 .NET 组 件 安装 
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在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ， 显 示 “ 正 在 复制 所 需 文 
件 ”“ 正 在 安装 . NET Framework 3.5 SP1” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 


Microsoft Windows 


安装 程序 正在 配置 钥 件 ， 博 稍 懂 。 这 可 能 需要 几 分 钟 的 时 间 ，。 


图 1-3 安装 进度 条 


如 果 用 户 计算 机 的 操作 系统 之 前 已 安装 Microsoft . NET Framework 3.5 SP1， 则 
直接 进入 第 4 步 。 

4) 安装 完成 后 进入 如 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 右 单 机 版 ”安装 问 导 。 在 
用 户 阅 读 警 告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 


总 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 荔 单 机 版 安装 向导 


安装 程序 将 引导 您 完成 在 您 的 计算 机 上 实 装 数字 作 手 册 训 览 器 单机 版 所 需 的 步骤 。 


想法 和 国际 条 区 保护 。 加 未 经 授 要 


天 历 的 民事 受刑 事 制 哉 ， 并 将 芷 法 


图 1-4 “数字 化 手册 浏览 锅 单 机 版 ” 安 闭 向 导 


5) 进入 如 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 夹 ” 窗 口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 
“C: \ Program Files ( x86) \ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ” ， 如 果 
意 安 装 在 此 目录 下 ， ee 如 有 果 硕 望 安 装 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 
“浏览 ” 按 角 ， 在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 。 根 据 具体 情况 选择 浏览 器 是 个 
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人 使 用 ( 单 击 “只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 ( 单 击 “ 任 何人 ” 单 选 框 )， 
0 


选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 到 下 面 的 交 件 夹 中 。 


加 在 启 交 什 末 中 进行 农 娄 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 安装 到 其 他 净 件 来 ,请 在 下 面 输入 力 一 
个 化 件 来 或 单 击 “浏览 


文件 来 到) : 
C:\Prosran Files 《z86)\ 机 租 工 业 员 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 可 | 。 浏览 人 R),,， | 


| 磁盘 开销 (Dp)..， | | 


为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


合 任 何 A(E) 
多 | 只 有 苇 


| Bm) [Ct | [下 -此 的 > | 
图 15 “选择 安装 文件 夹 ”窗口 
如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C: \、， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 
可 将 C 改 为 D 或 其 他 分 区 ， 再 进行 安装 操作 。 
如 果 第 一 次 安 效 失败 ， 在 进行 下 一 次 安装 时 ， 系 统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 删除 
数字 化 手册 浏览 带 单 机 版 ”窗口 (图 1-6)， 选择“ 删除 数字 化 手册 浏览 带 单 机 版 《MD) 
单 选 枉 ， 单 击 “完成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程序 。 然 后 ， 再 重新 进行 安装 操作 。 


韶 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 次 单机 版 安装 向 导 


选择 是 盏 要 修 香 或 删 陈 煞 字 化 手册 训 帝 器 单机 版 。 


名 修复 数 宇 化 手册 浏览 器 单机 版 
名 机 后 数 于 化 于 其 济 咒 训 单机 版 册 ) 


< 上 一 步 (8) | 圭 成 @) | 
图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 占 单 机 版 ”窗口 
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6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “ 上 一 步 ”按钮 返回 上 一 
步 重新 调整 安装 文件 来， 或 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 开始 安装 。 


i 闻 数字 化 手 基 浏览 加 单机 版 


安装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 案 装 数字 北 手 册 浏 览 器 单机 版 。 
单 击 “ 下 一 步 ” 开 始 安装 。 


L_ ws |] [<t-sw | 


图 1-7 “确认 安装 ”窗口 


7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 。 在 此 期 间 ， 用 户 可 
随时 单 击 “ 取 消 ”按钮 取消 当前 的 安装 。 


电 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 


请 稍 惨 ... 


ell Tn 


图 1-8 安装 过 程 


8) 数字 化 手册 单机 版 安装 完成 后 ， 开 始 安 装 数字 化 手册 (图 19) ， 显 示 数 字 
化 手册 的 安装 路 径 ， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 


6 焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 


| 安装 数字 化 手册 [E:\ 焊 接 数 字 化 手册 一 烛 接 结 沟 \ 焊 接 结构 \empackage.emp] 


安装 路 径 : DAProgram Files (x86 和 机 械 工业 出 版 社 \ 数 闻 化 手册 浏览 及 音 人 [ = ] 


验证 安装 包 E\ 焊 接 数 字 佬 手册 一 焊接 结构 \ 焊 接 结构 \empackage.emp 开 始 安装 E: 
\ 焊 接 数 字 化 手册 一 焊接 结构 \ 焊 接 结构 Mempackage.emp 


正在 解压 DN\Program Files (x86NN 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 vdata\ 焊 
接 数 字 化 手册 一 焊接 结构 .em...…… 


图 1-9 “ 斧 六 数字 化 手册 ”对 话 框 


9) 当 安 装 成 功 后， 安装 向 导 显示 图 1-10 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 系统 
已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安装 。 


电 数字 化 于 册 剂 览 器 单机 版 


已 成 功 实 装 沼 宇 化 手 册 浏 览 器 单机 版 。 
单 击 “ 藉 闭 ”退出 。 


请 使 用 出 ndows Update 烙 查 是 天 有 重要 的 .本 T Framework 更 新 。 


图 1-10 “安装 完成 ”窗口 


2. 多 个 数字 化 手册 的 安装 
与 其 他 和 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 及 用 了 “数字 化 手册 浏 
只 带 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 副 ” (以 下 简称 
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浏览 希 ， 请 注意 不 要 与 下 浏览 需 混 请 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手 
册 内 容 包 ， 从 而 文 持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

在 用 户 安装 完 一 个 数字 化 手册 后 ， 如 果 需 要 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 下 一 个 
数字 化 手册 ， 其 步骤 为 : 首先 ， 从 安装 光盘 的 根 目录 中 复制 扩展 名 为 . emp 的 文件 ， 
保存 在 自己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ， 在 已 经 打开 的 浏览 器 的 工具 栏 上 单 击 “ 打 开 ” 
按钮 ， 打开 . emp 文件， 系统 会 自动 完成 数字 化 手册 的 解压 、 安 装 过 程 。 


1.3 局 动 数 字 化 手册 


数字 化 手册 安装 完毕 后 ， 单 击 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 
手册 运行 平台 ”程序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 器 (单机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “ 数 字 
化 手册 浏览 器 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”-、 “桌面 快捷 方式 "， 双 击 快捷 方式 即 
可 启动 本 数字 化 手册 。 

当 用 户 第 一 次 启动 数字 化 手册 时 ， 软 件 系统 将 自动 弹出 如 图 1-11 所 示 的 “数字 
化 手册 注册 ”对 话 框 ， 要 求 用 户 完成 注册 以 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 
在 完成 注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才能 正常 使 用 数字 化 手册 。 


手册 ID 461 


机 器 码 TIkwMUVNUEs= 


序列 号 


-用 户 信息 
用 户 名 称 
联系 人 


办 公 电 话 
传真 
地 址 


E mail 


言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 泛 ， 


图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 


8 焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 


1.4 数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

1. 注册 申请 

用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 
(图 1-12) 中 (如 果 该 选项 卡 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 弹出 
“属性 ”对 话 框 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 根 据 系 统 提示 单 击 “立即 注册 ”按钮 ， 重 
新 打开 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ) 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 
人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 
人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 


注册 申请 | 注册 | 
-手册 信息 
手册 ID 461 版 本 1.0 


机 器 码 ”TTkwMUVNUEs= 


序列 号 B3034-OQ5560-J0874-Y0267 


用 户 名 称 ”机 械 工业 出 版 社 
机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， 地 先生 
留 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解释 权 和 修改 权 。 未 得 办 公 电 话 ”010-88379769 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 


版 权 声 明 和 2 


言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 Emal 09 


业 用 途 。 


注 : 蓝 色 为 必 填 项 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 


图 1-12 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 


温 志 提示: 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 
小 写 ， 否 则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 
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2) 填写 完成 后 ， 单 击 选 项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 
对 话 框 中 ， 选 择 一 个 文件 来， 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req)。 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 00 (2822115232) 等 网 络 通 
信 工 具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 向 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 
人 ， 用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 ， 将 手册 序列 号 、 机 器 码 、 用 户 (单位 ) 名称、 
联系 人 人、 联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

2. 完成 注册 

1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 . lic) 后 ， 运 行 数 
字 化 手册 ， 在 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如 果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 
户 可 单 击 工 具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ; 单 击 “授权 ”选项 卡 ， 
根据 系统 提示 单 击 “立即 注册 ”按钮 ， 重新 打开 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 )， 单 
击 “ 注 册 ” 选 项 卡 ; 然后 ， 单 击 左下 方 的 “加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授权 文件 
(图 1-13); 最 后 ， 单 击 右 下 方 的 “注册 ”按钮 ， 完 成 数字 化 手册 的 注册 。 


a 2 


Wy 
有 
;工大 


| 注册 申请 | 注册 
-注册 但 
dq2euwVVXYBb3/QVgU99a4mgaXCuaEjJg5SHaggBMOcJp4KkMe 


+C8UX/ADYE6TSJiuRMDAqLPYIQ 
+bJUuRGycDX5EOYxsiC6CfnkEluBo7loNH7uaUUudUFaliun/94t5zxY, 


+jPYeCrViLyfEXdIivOWrpA5EOOFyoJhZZ3+y 

+9chTuiUq5ZIHXE2IqIhiTfeF 

+9nhZXxZQVJKbzs8LOtR2sZwRjzUZLERCE6HPcAQk4mZcMpJG6umT 

版 权 声明 +VONg7+ 
+tgvsh3A3HvZZEGWKIt5O2HwXHSe6KTQwu6oTPpCIrTsSnKk93UETN 

- +dDFsgy9/ 

机 机 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， FAAVC3YK2sK2ytyhgG JwFivnfglxem1C1OecrQLa0ELXcSek4ozB14DV 

并 你 贸 对 本 手册 及 本 声明 的 +szFkYlLusk/ENXmnOWfgkpo+G6GgNZieqliZwSEQzwc1N1J+07A/ 

a et AkD+JqEZCHidnC2KEe6F8P5tnRKG/yeGejwkR 

到 机 械 工 业 a +Ri/4zsH2tSXRmvz2vdOxUYqdqLhDUgJLYfPnpjVDK4RqOebiNEIlezJvml 


ee D9VpeQRK6pZIXAZ7/WsL3t2KDINbNMFThcQ5KMICM8Ef2 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 +Iw6vuq7nOxaVHKPD6Q= 


行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 


注册 


图 1-13 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 ”选项 卡 


2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 如 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 ， 如 图 1-14 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 。 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 


10 焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 


STAR 


5 i 


打开 


=] 


注册 志 请 | 注册 
-注册 码 


9d2euwVVXYBb3/QVgU99a4mgaXCuaEUg5HaggBMOcjp4KMe 
+C8UXAADY6TSjiuRMDqLPYfQ 
+bJUuRGycDX5E0YxsiC6CfnkEIluBo7loNH7uaUUudUFaliuny94t5zxY, 
+iPYeCrViLyfEXdIivO//rpA5EQOFYyoJhZZ3+y 
数字 化 手册 运行 平台 系统 提示 “ | 队 
=— = a = 


cAQk4mZcMpJG6umT 


【i) 6oTpCIrTs5nKk93UETN 
注册 成 功 ! 


La0ELXcsek4ozB14DV 
NZwSEQzwclN1J+07A/ 


IIVDK4RqOebiNElezJvml 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 5KMICM8Ef2 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 S 


时 编制 组 制作 


El 


图 1-14 “注册 成 功 ”信息 提示 
3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “ 属 
性 ”对 话 框 , 单 击 “授权 ”选项 卡 ， 查 看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-15 所 示 。 如 果 需 


要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 左下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ,重新 进行 注册 申请 或 更 新 
授权 文件 等 操作 。 


B3034-05560-J0874-Y0267 


| 9999-12-31 00:00 


2016-01-22 09:25 
更 新 接 术 信息 


图 1-15 手册 授权 信息 
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温馨 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相 对 应 的 ， 用 户 
如 果 需 要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 妥 
善 保存 好 每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 
安装 系统 时 ， 只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 


1.S 系统 外 载 


用 户 可 通过 Windows 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“ 僵 载 数字 化 手册 浏览 锅 〈 单 机 版 ) ”来 番 载 已 安 钱 的 程序 ; 或 通过 茧 面 左 下 角 的 
“开始 ”一 “控制 面板 ”一 “程序 和 功能 ”选中 “数字 化 手册 浏览 右 单 机 版 ” ， 僵 载 
已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 


当 数 字 化 手册 安装 、 注 册 完 成 后 ， 用 户 单 击 果 面 左 下 方 的 “开始 ”一 “所 有 程 
序 ” 一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 各 (单机 版 )”， 打 开 “ 焊 接 数 
字 化 手册 焊接 结构 ”"， 如 图 2-1 所 示 。 


EEEE GE 


pr “十 三 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
b 视 第 二 篇 典型 焊接 结 松 


| 人 第 二 篇 焊接 结构 生产 机 电 亚 程 数字 化 手册 系列 


焊接 数字 化 手册 


焊接 结构 


中 国 机 械 工程 学 会 焊接 学 会 ” 编 
机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 制作 


图 2-1 打开 的 “焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 " 


如 果 在 同一 人 台 计 算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 
上 的 “打开 ”按钮 ,来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 〈 在 用 户 选择 安装 的 文件 
来 Program Files ( x86) 、 机 械 工 业 出 版 社 \ 数字 化 手册 浏览 如 单机 版 \ data 中 ， 选 
择 需 要 打开 的 扩展 名 为 . em 的 文件 ) 。 浏 览 硕 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 
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在 下 次 启动 时 自动 打开 该 数字 化 手册 。 


2.2 数字 化 手册 窗口 


如 图 22 所 示 ， 数 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 。 
工具 栏 信息 区 


PE I 


OO 人 Nf 


打开 后 退 


Ey 


| 学 第 一 篇 焊接 结构 基础 
4 加 第 一 篇 典型 焊接 结构 设计 
| 之 第 9 章 焊接 结构 设计 原则 与 方法 
4 轴 第 10 章 焊接 接头 强度 与 计算 
况 10.1 概述 
者 10.2 焊接 接头 的 工作 应 力 分 布 
4 加 10.3 焊接 接头 的 静 强 度 计算 
局 去 10-2 对 接 焊 姓 接头 静 载 强度 计算 公式 0.8 
如 | 表 10-3 角 焊 经 接头 静 载 强度 计算 公式 1.0 
拓 | 表 10-4 部 分 熔 透 对 接 接头 焊 颖 强度 计算 
出 表 10-5 焊 点 的 最 小 直径 | 
翻 表 10-6 点 焊接 头 的 最 小 中 心 距 | 
局] 表 10-7 点 焊接 头 的 最 小 拱 接 完 度 下 - 
后 ] 表 10-8 点 焊接 头 的 静 载 强度 计算 公式 | 名 指 补 焊 板 中 的 较 薄 考 。 
局 ] 去 10-9 弃 焊 的 滚轮 压 袁 亮度 和 焊 颖 拱 接 
县] 表 10-10 对 接 焊 颖 接头 的 强度 计算 公式 
局 ] 表 10-11 直角 角 焊 颖 的 强度 计算 公式 ~ 
Wl > 


低 碳 钢 、 低 合金 焊 点 直径 /mm/ 不 锈 讽 、 耐 热 钢 、 然 合金 焊 点 直径 /mm 铝 合 金 焊 点 直径 /mm 


os 
0.6 


导航 区 注释 区 


图 2-2 ”数字 化 手册 窗口 


1. 工具 栏 

以 按钮 的 方式 为 用 户 提 供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包 括 以 下 命令 按钮 : 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 ， 将 当前 浏览 器 内 容 添加 到 收藏 夹 。 
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7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 

8) 自 定义 : 将 导航 区 切换 到 自 定义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 

10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 

11) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器 。 

2. 导航 区 

导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

1) 目录 页 国 ， 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 且 : 显示 收藏 夹 中 的 内 容 。 

3) 索引 页 显示 数字 化 手册 索引 的 查询 文本 框 及 索引 条 目 。 

4) 搜索 页 二 : 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 

5) 自 定义 页 罗 :， 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 

3. 信息 区 

信息 区 显示 用 户 当前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 
式 计算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 

注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 是 按照 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打开 一 个 
数字 化 手册 后 ,浏览 器 将 自动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3 ) 。 

用 户 可 单 击 目 录 树 的 展开 图 标 [ 展开 文件 来， 或 单 击 折 全 图 标 章 折 姜文 件 夹 ; 
也 可 通过 在 目录 树 窗口 中 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快 
捷 表 单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ”， 来 展开 或 折合 所 有 的 节点 。 

温馨 提 示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 
社 出 版 的 《焊接 手册 焊接 结构 (第 3 版 /修订 本 )》 (ISBN 978-7-111-49282-5) 基 
本 一 致 。 


第 2 童 系统 功能 简介 15 


,之 第 一 篇 焊接 结构 基础 
4 | 加 第 二 篇 典型 焊接 结构 设计 
i 入 第 0 章 焊接 结构 设计 原则 与 方法 
4 【加 第 10 章 焊接 接头 强度 与 计算 
bp 嘿 10.1 概述 
F 守 10.2 焊接 接头 的 工作 应 力 分 布 
4 LI 10.3 焊接 接头 的 静 强 度 计 算 
外 | 表 10-2 对 接 焊 终 接 头 静 载 强度 计算 公式 
民 ] 表 10-3 角 焊 颖 接头 更 载 强 度 计算 公式 
所 |, 志 10-4 部 分 熔 透 对 接 接头 焊 颖 强度 计算 公式 
一 表 10-5 焊 点 的 最 小 直径 
戎 志 10-6 点 焊接 头 的 最 小 中 心 距 
所 | 表 10-7 点 焊接 头 的 最 小 措 接 竞 度 
恒 | 表 10-8 点 焊接 头 的 静 载 强度 计算 公式 
茎 ] 表 10-9 颖 焊 的 滚轮 压 痕 宽 度 和 焊 颖 拱 接 宽度 
忆 | 表 10-10 对 接 焊 名 接头 的 强度 计算 公式 
忆 | 雪 10-11 直角 和 角 焊 颖 的 强度 计算 公式 
肛 ] 表 10-12 点 焊接 头 的 基本 计算 公式 
大 | 表 10-13 用 于 构件 组 合 的 点 焊 连接 焊 点 的 最 大 纵向 间距 amax(GB 50018 一 2002) 
| 之 10.4 焊接 接头 的 疲劳 强度 计算 
F 局 第 11 音 焊接 基本 构件 的 设计 与 计算 
嘻 第 12 童 机 构 零 部 件 焊 接 结构 
b 毛 第 13 章 锅炉、 压力 容器 与 管道 
; 贸 第 14 童 建筑 焊接 结构 


|" 1c tn 


图 2-3 手册 目录 树 


1. 目录 树 书 点 类 型 

目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节 点 和 资源 节点 。 文 件 夹 节点 分 别 有 展 开 和 折 钱 两 种 
状态 ， 用 户 可 通过 单 击 相应 展开 或 折 秋 图 标 来 展开 或 折 双 文件 夹 。 资 源 节点 代表 一 
个 具体 的 手册 资源 ， 手 册 资 源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 网 页 、 数 据 表 、 公 式 ， 也 可 能 是 
图 像 文 件 或 曲线 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 
浏览 需 会 自动 根据 该 资源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 器 ， 在 信息 区 展示 该 资源 的 
具体 内 容 。 

2. 资源 类 型 及 图 标 

数字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 ， 表 2-1 中 列 出 了 数字 化 手册 
第 见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
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表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 


序 号 资源 类 型 资源 图 标 作 用 
网 页 有 | 查看 网 页 内 容 
2 虎 数据 查阅 
公式 执行 公式 计算 
曲线 El 出 线 取 人 
设计 流程 和 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
图 像 文件 RI 查看 图 像 


2.4 数字 化 手册 索引 


数字 化 手册 索引 是 
排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 容 。 


数字 化 手册 内 容 的 为 一 种 组 织 形式 ， 


它 按 照 中 文 拼音 或 表 号 


如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”页 标 [|， 浏 览 器 自动 在 导航 区 列 出 所 有 


的 按 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 手册 资 


源 列表 ， 用 户 可 直接 选中 一 个 


索引 
通过 内 容 索 引 查 询 


| 壬 10-21 焊接 结构 的 有 效应 力 集中 系数 


表 18-8 汽轮机 和 燃气 轮机 中 焊接 结构 常用 材料 和 焊接 材料 
表 19-6 日 本 焊接 结构 用 狗 容 许 拉 应 力 

表 20-5 挖 所 机 焊接 结构 常用 材料 化 学 成 分 

表 20-6 挖 握 机 焊接 结构 常用 材料 力学 性 能 

表 20-9 推土机 主要 焊接 结构 件 
表 24-1 焊接 结构 生产 用 设备 分 类 

表 5-19 焊接 结构 用 钢 及 其 对 接 焊 接 接 头 day/dN~“K 试 验 曲 线 

表 9-17 常温 下 承受 静 载 荷 与 交 变 载荷 的 焊接 结构 在 细部 设计 上 的 


条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 


铲 刀 焊接 结构 

低速 船用 柴油 机 A 类 机 座 的 焊接 结构 
低速 船用 柴油 机 6B 类 机 架 的 焊接 结构 
低速 船用 柴油 机 B 类 机 座 的 焊接 结构 
焊接 结构 铲 斗 斗 前 与 斗 层 焊 儿 设计 
焊接 结构 的 特点 

焊接 结构 的 再 制造 与 延寿 技术 的 应 用 
焊接 结构 设计 的 基本 要 求 和 基本 原则 
焊接 结构 生产 质量 管理 的 现状 

焊接 结构 生产 质量 管理 的 意义 

焊接 结构 生产 组 织 与 经 济 的 意义 
焊接 结构 选材 分 析 程 序 图 

焊接 结构 制造 的 关键 技术 


在 此 处 输入 文字 


焊接 结构 制造 工艺 过 程 图 副本 

桥 式 起 重 机 主 梁 的 焊接 结构 

燃气 轮机 压气 机 静 叶 环 焊 接 结构 图 
适 于 射线 探伤 的 焊接 结构 设计 
整体 心 盘 焊 接 结构 


图 2-4 数字 化 手册 索引 
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用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 中 的 内 容 进行 快速 租 选 。 
在 图 2-4 所 示 的 文本 框 输入 文字 的 过 程 中 ， 浏览 融 会 根据 输入 内 容 目 动 快速 对 索引 
条 目 进行 全 文 匹 配 动态 租 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 
通过 此 方法 ， 用 户 可 快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 


2.5 注释 


在 训 览 数字 化 手册 时 ， 有 用户 可 以 采用 对 指定 窗口 诊 加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 
以 便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 后 。 

对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 wy, 打开 注释 区 
( 见 图 2-5) 后 才能 进行 。 


保存 


日 期 
5/22,2015 10:18:26 AM 


钢 号 中 有 的 是 国外 常用 的 5/22/2015 10:20:02 AM 


图 2-5 注释 区 


1. 添加 注释 

在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 注释 。 
用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 进行 保存 。 一 个 内 
容 可 以 添加 多 条 注释 。 

2. 查看 注释 

在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 区 ,浏览 器 则 会 自动 将 当前 正在 浏览 的 内 
容 注 释 2 显示 在 注释 区 中 ， 以 供用 户 查 看 。 

3. 删除 注释 

用 户 在 注释 区 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ”按钮 即 可 ， 最 后 单 击 “ 保 
存 ” 按 钮 进行 保存 。 


〇 ”数字 化 手册 中 的 原始 内 容 并 非 均 有 注释 。 注 释 仅 出 现在 原始 内 容 需 要 说 明 时 。 


第 3 章 数字 化 手册 资源 的 使 用 


本 数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 网 页 、 数 据 表 、 图 像 和 曲线 等 多 种 资源 ， 它 们 构成 
了 数字 化 手册 的 具体 内 容 。 用 户 可 利用 浏览 融 提 供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 
用 这 些 资 源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 


3.1 网 页 资源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 时 图标， 即 可 在 信息 区 显示 网 页 资源 。 数 字 化 手册 中 的 网 
页 资源 是 通过 浏览 带 内 置 的 Web 浏览 希 显 示 的 。 该 浏 览 融 除 提供 正常 的 Web 0 
示 功 能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 快捷 菜单 、 禁 止 内 容 复制 和 为 存 等 内 容 保 护 功 能 ，L 
及 网 页 的 刷新 、 放 大 、 缩 小 及 页 面 查询 等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 


断面 形式 和 适用 范围 


个 在 看 板 上 直接 站 压 出 串 面 辐 板 较 薄 的 轻型 轮 体 


用 平板 条 作 助 , 粮 轻 恒 , 但 空气 直径 较 太 、 载 荷 不 复杂 的 中 型 
阻力 大 轮 体 


用 钢管 的 一 夺 作 肋 , 刚 性 六 : 衬 载荷 较 复 染 ， 直 径 较 大 和 转速 
气 阻力 小 较 高 的 轮 体 


用 角钢 作 肋 .备料 简便 ,空气 阻 
力 小 


用 槛 钢 作 助 .备料 简便 . 较 竺 重 . 
空气 阻力 较 太 


图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


在 内 置 Web 浏览 硕 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 。 
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1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 〈 及 以 上 ) 
版 本 的 文 持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 
版 本 的 支持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查 询 : 在 此 文本 框 中 输入 碍 询 文字 。 

6) 碍 询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 


3.2 数据 表 资 源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 且 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 数据 表 资 源 (图 32)。 在 “ 数 
据 表 ”资源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 容 、 备 注 以 及 附 图 。 


-数据 表 
| 表 名 : 有 友 页 柬 订 次 型 变奏 衣 所 型 时 与 者 由 


额定 载重 量 /ks 景 大 重 必 高 /mm 最 大 偏心 距 //mm 旋转 转 矩 条 " 茵 合作 转 拒 /N "了 回转 速度 /r/min) 


0.05™1. 25 


0.04>1.03 


0.0d4~1.03 


| 
| 0d4 ”103 


|0.04 ~1. 03 


0.0370. 66 


| 
0.0370. 66 


| 
0 02"0. 04 


0. 02"0. 04 


|0. 02 ”0. 39 


0.01°0. 25 


[0.01"0.25 
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[人 ^) 备注 及 附 图 

-备注 
注 : 人 额定 载重 县 是 指 最 大 偏心 距 、 景 太 重 心 高 时 的 载重 量 。 若 焊 件 安装 在 工作 台 上 后 ， 其 生产 的 偏心 距 、 重 心 高 小 于 最 大 值 时 , 则 载重 量 还 可 有 限度 地 增加 . 其 
增加 量 的 计算 请 参考 训 献 [33] 


图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


用 户 通过 单 击 “备注 及 附 图 ” 即 可 打开 或 关闭 备注 及 附 图 中 的 内 容 。 
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数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双击 当前 数据 行 ， 系 
统 会 自动 弹出 如 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 。 在 此 对 话 框 中 用 户 
能 够 更 完整 地 查看 数据 内 容 和 保存 数据 。 


数据 表单 行 数据 查看 


[0.05~1.25 


会 匀 角 度 /(°) |135 
工作 台 直 径 /mm 1813 
台面 至 倾斜 疆 中 心绪 距 高 /152 


EE 


图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 


3.3 图像 资 源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 | 里 图标 ， 即 可 在 信息 区 显示 图 像 资 源 ， 如 图 3-4 所 示 。 

数字 化 手册 浏览 器 内 置 的 图 像 资源 浏览 器 提供 了 对 手册 图 像 资源 的 显示 及 控制 功能 。 

1) 放大 : 按 比例 放大 显示 当前 图 像 资源 。 

2) 缩小 : 按 比 例 缩小 显示 当前 图 像 资源 。 

3) 显示 缩 略 图 : 单 击 图 图 标 可 确定 是 否 显示 缩 略 图 。 

4) 缩 略 图 : 在 图 像 资 源 的 右 下 方 显示 图 像 缩 略图 功能 。 用 户 可 通过 拖拉 缩 略图 
下 方 的 滚动 条 放大 或 缩小 图 像 ; 在 图 像 处 于 放大 的 状态 下 ， 在 缩 略 图 中 按 下 鼠标 左 
键 ， 拖 拉 取 景 框 ， 就 可 以 显示 图 像 中 的 细节 内 容 ; 在 缩 略 图 上 方 按 下 鼠标 左 键 ， 通 
过 拖 动 可 改变 缩 略 图 在 信息 区 中 的 位 置 。 


ae 


Mma 
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屋 架 与 柱 的 刚性 连接 
a) 下 承 式 屋 架 的 刚 接 节点 b) 上 承 式 屋 架 的 刚 接 节点 


图 俐 大 小 : 1024x768 ”显示 大 小 : 755.36,566.52 显示 纺 放 : 1 大 区 比 : 0.99 ”选区 比 : 1.33 大 图 位 置 : 12.34, -2.75 缩 图 位 置 : :| 


图 3-4 ”数字 化 手册 中 的 图 像 资 源 


3.4 曲线 资源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 曲线 图 资源 ， 如 图 3-5 所 示 。 


iy 
tn 


S 


应 力 集中 系数 KT 


檬 的 坐标 : 20.584 


显示 有 效 区 域 。“「 取 值 方式 
@ 鼠标 移动 日 定位 线 


取 值 精度 3 ” 岗 


锥 (Y 代 标 : 1.76 


定位 线 加 粗 


图 3-5 数字 化 手册 中 的 曲线 资源 
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曲线 资源 是 一 种 在 计算 机 上 模拟 工程 设计 人 员 在 一 张 曲线 图 上 手工 对 线 取 值 的 
手册 资源 。 用 户 可 通过 浏览 需 提 供 的 曲线 人 吹 源 ， 在 计算 机 上 对 曲线 完成 对 线 取 值 。 

1. 取 值 方式 

利用 曲线 取 值 时 ， 可 采取 “鼠标 移动 ”和 “定位 线 ” 两 种 方式 。 

1) 当 采 取 “ 鼠 标 移动 ” 取 值 时 ， 定 位 线 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 并 即时 在 窗口 下 
方 的 横 〈 纵 ) 坐标 框 中 显示 当前 鼠标 位 置 所 在 的 横 〈 纵 ) 坐标 值 (图 3-5)。 

2) 当 采 取 “ 定 位 线 ” 取 值 时 ， 定 位 线 不 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 而 要 求 用 户 将 鼠 
标 放 置 在 模 ( 纵 ) 定位 线 上 ， 当 出 现 移动 光标 时 按 下 鼠标 左 健 ， 然 后 拖 动 定位 线 到 
期 望 的 位 置 。 在 定位 线 拖 动 过 程 中 , 横 ( 纵 ) 坐标 框 中 会 日 动 显示 当前 定位 线 所 在 
的 横 ( 纵 ) 坐标 值 (图 3-6) 。 


应 力 集中 系数 KT 


20 30 40 
板 厚 t/mm 


[ 国 重 三 | 标 称 云 取 值 精度 : 3 过 
定位 线 加 粗 et 加 纵 (Y) 坐 标 : 1.546 


图 3-6 曲线 资源 的 “定位 线 ” 取 值 


除 通 过 鼠标 移动 或 拖 动 定位 线 方式 来 完成 曲线 取 值 外 ， 用 户 也 可 在 曲线 资源 中 
的 横 坐 标 框 或 纵 坐 标 框 中 直接 输入 数值 来 确定 曲线 的 取 值 位 置 。 当 用 户 在 坐标 框 中 
输入 有 效 的 数值 后 ， 系 统 目 动 在 曲线 上 将 “定位 线 ” 移 动 到 相应 的 位 置 ， 并 上 自动 将 
该 坐标 设置 为 固定 ， 以 防止 该 位 置 随 用 户 的 鼠标 移动 而 改变 。 如 果 用 户 输入 的 数值 
在 曲线 图 定义 之 外 ， 系 统 不 会 移动 定位 线 ， 也 不 会 给 出 错误 提示 。 
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2. 辅助 功能 

在 利用 曲线 取 值 时 ， 用 户 可 使 用 以 下 功能 来 辅助 取 值 。 

1) 通过 选择 “显示 有 效 区 域 ” 复 选 框 可 显示 或 隐藏 曲线 定义 的 取 值 区 域 。 

2) 通过 选择 “定位 线 加 粗 ” 复 选 框 可 加 粗 或 正常 显示 取 值 定位 线 。 

3)“ 取 值 精度 ”决定 取 值 中 小 数 点 保留 的 位 数 。 如 果 取 值 精 度 为 3， 而 横 坐 标 
取 值 为 22. 12 (图 3-6)， 则 实际 数值 应 标记 为 22. 120， 以 此 类 推 。 在 取 值 过 程 中 ， 
用 户 可 随时 通过 上 下 调整 键 修改 当前 的 取 值 精度 。 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 
数据 。 内 容 查询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 


4.1 目录 查询 


目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 对 方式 对 手册 内 
容 进 行 查询 。 目 录 查 询 如 图 4-1 所 示 。 


目录 页 


上 村 刷新 固 放 大 岂 缩小 缩放 比例 100% ~ ”页 面 查 挫 要 间 虽 查询 下 一 个 


应 力 集中 的 悍 接 接头 形式 
“各 第 篇 焊接 结构 基础 - 头 形 了 结构 特点 
4 加 第 二 篇 典型 焊接 结构 设计 
人 不 等 民 吉 体 纪 环 名 不 对 称 仙 而 过 
局 第 10 章 焊接 接头 强度 与 计算 2 渡 ( 存 在 附加 弯 矩 ) 
售 第 11 音 焊接 基本 构件 的 设计 与 计算 
党 第 12 章 机 构 堆 部件 焊 接 结构 
加 第 13 章 钢 炉 、 压 力 容器 与 管道 
局 13.1 概述 
之 13.2 锅炉 、 压 力 容器 的 结构 形式 及 分 类 
局 13.3 管道 
学 13.4 锅炉 、 压 力 容器 和 管道 的 强度 计算 
4 0 13.5 锅炉 受 压 部 件 和 压力 容器 的 抗 癌 劳 设 三 
吕 | 家 13-39 接管 开 孔 结构 和 连接 方式 对 六 
后 ] 表 13-40 低 应 力 集中 的 焊 按 接头 形式 
县 | 表 13-41 应 力 集中 的 焊接 接头 形式 
之 13.6 锅炉 受 压 部 件 、 压 力 容器 与 管道 焊接 人 起 歌 门 伸 承 捷 芒 面 局 部 焊 适 角 悍 颖 
多 第 14 蕊 筑 焊 坟 结构 


单 面 悍 按 座 式 接管 局 部 悍 透 焊 狂 ， 根 部 存在 未 焊 透 


法 兰 与 过 体 间 角 接 接头 局 部 焊 迁 角 焊 吝 


局 部 焊 透 角 焊 句 


目录 树 区 信息 内 容 


图 4-1 目录 查询 


1) 启动 目录 查询 : 单 击 导 航 区 的 “目录 ”图 标 坟 加， 在 导航 区 中 显示 手册 目 
录 树 。 
2) 展开 / 折 欠 : 目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 炙 一 个 文件 夹 ; 也 可 以 音 
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击 展开 一 个 文件 来 ， 单 击 # 折 芋 一 个 文件 夹 (在 WindowsXP 系统 下 ， 展 开 图 标 为 
田 ， 折 鳃 图 标 为 晶 ) 。 此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 
随即 弹出 的 快捷 某 单 中 ,选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ”， 来 展开 或 折合 所 有 的 
节 司 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 中 任意 一 个 资源 节点 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 信息 区 显示 该 
资源 节点 指向 的 信息 内 容 。 


4.2 索引 查询 


索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 或 表 号 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 行 查 询 。 
索引 查询 如 图 4-2 所 示 。 


索引 页 查询 文本 框 


国医 < | 出 有 放大 己 缩 J 缩放 比例 ED -| 页 


通过 内 容 索 引 查 询 


2 


A、B 类 接头 的 各 种 坡 口 形式 


表 13-42 和 站 同 厚度 不 请 油 复合 板 对 接 溢 头 坡 口 形 式 及 尺寸 
表 13-43 球 串 对 接 接 头 焊条 电弧 焊 和 埋 弧 焊 的 坡 口 形式 和 尺 


表 13-44 立 詹 底板 接头 形式 和 坡 口 尺寸 
表 13-45 要 锋 壁 板 常用 的 接头 坡 口 形式 和 尺寸 
表 20-12 


人 一 一 
表 2-2 坡 口 主要 戎 数 的 允许 加 工 偏差 | 2 sn a J 


表 24-45 HP 系列 坡 口 加 工 机 技术 数据 cl 
口 机 技术 数据 
口 机 技术 数据 


头 几 何 
口 断 面 面 积 的 关系 


头 组 合 型 坡 


索引 条 目 信息 内 容 


图 4-2 ”索引 查询 


1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”图 标 ， 在 导航 区 中 显示 本 手册 所 


有 的 索引 条 目 。 
2) 索引 算 选 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏 览 硕 目 动 根据 输入 的 
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文字 ,快速 对 索引 条 目 进 行 全 文 匹 配 动 态 第 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 
出 现在 列表 框 中 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指 向 的 信息 内 容 。 


4.3 搜索 查询 


搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 
糊 匹 配 查 询 ， 帮 助 用 户 快速 查找 到 感 兴 趣 的 内 容 。 搜 索 查 询 如 图 4-3 所 示 。 
搜索 页 标 。 查询 文本 框 


SS Es [ 好 刷新 国 放大 忆 . 缩 小 缩放 比例 100% 
| pp 一 初 械 丘 正 的 分 类 和 适应 范围 
/ / | 是 本 二 丙 轩 

六 四 控 过 注释 。 ” 园 搜索 数据 去 = | 2 DD 潭 尊 加 证 

拉 人 机 娇 正 2) 型 材 所 曲 的 烽 下 

加 /大 24-4 机 横生 下 的 分 类 适应 范围 | 3) 管材 、 蒂 村 、 线 材 的 钱 喜 
寺 5-7 非 焊 接 构件 和 机 械 紧 加 接头 
he 二 ES 压力 机 的 正 : 板材 、 管 材 、 型 材 的 局 部 括 正 
寺 9-5 机 械 设 计 中 安全 系数 取 值 范 国 
工程 轴 坊 油箱 弧 爆 机 器 人 工作 站 
爆 接生 产 机 械 化 和 自动 化 正 辊 中 (5 板材 、 管材、 型 材 的 将 正 

机 械 强度 可 千 性 设计 的 一 般 程度 框图 

由 机 械 联 接 和 机 械 焊接 连接 的 分 辩 结构 转 轮 

去 9-12 各 种 探伤 方法 要 求 的 条 件 

天 30-15 焊接 车 间 吨 产 品 动 

素 32-2 常用 表面 技术 的 比较 

去 33-4 常用 的 焊接 信 息 传 司 器 


圆 断 面 管材 、 桂 材 的 括 正 


辊 式 机 矫正 


圆 断 面 清 改 细 管 的 精 疾 


厚 改 管 、 棒 材 的 烽 直 


查询 结果 列表 


图 4-3 ”搜索 查询 


1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导 航 区 的 “搜索 ”图 标 名 区 ， 在 导航 区 显示 搜索 查询 文 
本 框 。 

2) 输入 关键 字 ， 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 器 根据 用 户 选择 
的 查询 范围 ， 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹 
配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 
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同时 在 注释 或 数据 表 中 查询 关键 字 ， 请 选中 “搜索 注释 ”或 “搜索 数据 表 ” 复 选 框 。 
4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 的 “搜索 ”按钮 ,执行 查 询 。 浏 览 副 将 根据 用 户 
选择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 条 目 
显示 在 查询 结果 列表 中 。 
5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 硕 将 自动 在 信息 区 显示 
该 条 目 指 加 的 信息 内 容 。 


4.4 数据 表 碍 询 


数据 表 查 询 是 指 在 一 个 已 经 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 。 
数据 表 查 询 如 图 4-4 所 示 。 


-数据 表 
| 表 和 名: 俐 好生 隔 亡 共 大 参 阁 


(ww) 数据 表 查 询 


查询 字段 : | [所 有 字段 ] 


辐 模 制 查找 。 他 靖 确 查找 


临时 吊 耳 的 形状 和 尺寸 


图 4-4 ”数据 表 查 询 


1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数 据 
表 中 的 “数据 表 碍 询 ” 折 县 按钮 ， 打 开 数 据 表 查询。 

2) 选择 查询 字段 : 在 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 览 秀 上 月 动 
列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 茶 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 “| 所 有 
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字段 ]” ， 在 数据 表 所 有 字段 中 碍 询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “ 碍 询 文本 ” 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 训 览 奉 根据 用 户 输 
入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 数据 表 查 询 中 选择 “模糊 查找 ” (默认 ) 或 “精确 查找 ” 
方式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 上 段 内 容 在 任意 位 置 包 含 输入 的 关键 学 ， 就 认为 是 
符合 查询 条 件 。 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完 全 匹配 输入 的 关键 了 学 ， 才 被 认 
为 符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 数据 表 查 询 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 带 目 
动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 
条 件 的 数据 行 ， 浏 览 硕 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 
左 键 弹 出 该 行 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 ， 完 整 查看 该 数据 行 的 内 容 ， 并 可 
将 该 行 的 数据 以 文本 文件 方式 导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 


-数据 表 
/i 


/4K 仆人 
数据 表单 行 数据 查看 


临时 吊 耳 的 球状 利 尺寸 


图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 框 


7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “数据 表 查 询 ” 中 的 “显示 全 部 ” 按 
钮 ， 重 新 在 信息 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 


第 S 章 资源 自 定 义 


数字 化 手册 为 用 户 提供 了 资源 和 目 定 义 功 能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 上 自行 创建 
和 使 用 数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 
用 户 对 数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 在 此 仪 介绍 有 关 数 据 表 和 曲线 资源 的 创建 方法 。 


5.1 资源 自 定义 管理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 
用 户 单 击 工具 栏 上 的 自 定义 按钮 , 夏 或 直接 单 击 导航 区 的 自 定义 页 标 区 期 ， 即 


可 在 导航 区 打开 “ 目 定 义 ” 对 话 框 〈 几 5-1) ， 开 始 资源 自 定 义 操作 或 查看 自 定 义 的 
资源 内 容 。 


A 主人 
自 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 


图 5-1 “上 自 定 义 ” 对 话 框 


在 “ 自 定 义 ” 对 话 框 中 ， 浏 览 器 以 树 形 结构 对 自 定 义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 
顶级 三 个 节点 分 别 代 表 数 据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 自 定 义 资源 ， 用 户 可 在 这 些 顶 级 节 
点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 
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2. 资源 自 定义 的 创建 和 维护 

在 “上 自 定 义 ” 对 话 框 中 ， 用 户 选 中 一 个 记 点 后 ， 利 用 鼠标 右键 快捷 沫 单 功能 
(图 52) 即 可 进行 资源 自 定义 的 创建 和 维护 操作 。 

1) 新 建 数 据 表 : 在 当前 位 置 创建 一 个 数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节操 。 

2) 新 建文 件 来: 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 上 自 定 义 目录 树 节 点 。 

4) 折合 所 有 : 折合 所 有 自 定义 目录 树 闻 点 。 

5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 子 节 点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 


MW 


Ne 


Me 


A BEX 
自 定 当 公式、 表格 、 曲 线 


图 5-2 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 


5.2 数据 表 资 源 自 定义 


本 数字 化 手册 的 数据 表 资 源 开发 采用 两 种 方法 :一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 
别 定义 数据 表 结构 和 输入 数据 的 方式 来 创建 数据 表 资 源 ， 另 一 种 是 通过 导入 一 个 符 
合格 式 要 求 的 Excel 文件 创建 数据 表 资源 。 

1. 手工 设计 开发 

(1) 新 增 数 据 表 资 源 在 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 (图 52) 中 ， 单 击 “新 建 数 
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据 表 ”， 讲 览 右 日 动弹 出 “ 目 定 义 数 据 表 属 性 ”对 话 框 (图 5-3)， 用 户 可 在 该 对 话 
框 中 修改 数据 表 名 称 。 


畏 自 定 匀 数据 表 必 性 
-数据 志 名 称 


a 


图 5-3 “ 自 定 义 数 据 表 属性 ”对 话 框 


(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 如 图 5-4 所 示 的 “数据 表 定 义 ” 对 话 框 。 用 户 可 通过 单 击 右 侧 的 “添加 ” 
“删除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ”“ 下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 
置 移动 。 不 过 ， 一 旦 数据 表 已 经 输入 了 了 数据， 就 只 能 对 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 帘 
度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 


人 是 歼 据 表 定 义 表 和 名 :< 两 种 耐 热 钢 的 氧化 玉 度 > 


显示 名 称 
钢 种 
氧化 速度 /{mmja) 
如 度 / 拒 


图 5-4 “数据 表 定义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 


数据 表 结 构 定义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 
(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 定义 数据 表 结 构 完 成 后 ， 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ” 
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对 话 框 中 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 弹 出 如 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编辑 ”窗口 。 


嘲 数据 表 编 辑 表 和 名 :< 两 种 耐 热 钢 的 氧化 建 度 > 


由 所 加 新 行 辣 括 入 新 行 | 此 弄 除 当前 行 加 上 称 当前 行 ”加 下 称 当 前 行 ， 加 保存 ' 删 运 当 


钢 种 氧化 这 度 /(mm/a) 温度 jC 
12CriMov [0.05~0.10 |580 | ~ 
12CriMov [0.12~0.22 500 
12Cr2MoWTIB |<0.06 580 
12CraMoWWTIB | <0.08 1500 | 
12Cr2MoWVTIB |<0.10 0 TT 
全 上 | 本 
四” = 
信 ] 备注 及 附 图 


XX 到 只 因 上 


图 55 “编辑 表 数据 ”窗口 


在 该 窗口 中 ， 用 户 可 利用 “追加 新 行 ”“ 插 入 新 行 ” “删除 当前 行 ”“ 上 移 当 前 
行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 按钮 ， 对 数据 表 中 的 数据 进行 数据 行 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移 
动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 例 图 等 。 

在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 ， 左 右 拖 动 数 据 列 分 隔 线 来 
直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 
显示 宽度 将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

2. 从 Excel 导入 

(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 以 启动 Excel 导入 功能 。 一 种 方式 是 在 
“ 自 定 义 数 据 表 属 性 ”对 话 框 (图 5-3) 中 单 击 “ 从 Excel 导入 ”按钮 ， 启动 Excel 
的 导入 功能 ; 男 一 种 方式 是 在 “ 自 定义 ”对 话 框 中 ， 选 择 “ 数 据 表 ”顶级 节点 下 任 
音 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 单 击 “ 导 入 
Excel”( 图 5-6) 按钮 ， 启动 Excel 导入 功能 。 如 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 
数据 ， 则 系统 会 目 动 提示 是 否 履 善 已 有 的 结构 和 数据 。 
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4 加 数据 下 
草 两 种 耐 热 钢 的 氧化 速度 

过 公式 
性 曲线 


定义 表 和 结构 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建文 件 夹 
展开 所 有 
折 且 所 有 
删除 选择 项 
重病 名 


Xx< 财 中 国 B 避 B 


WE 


图 5-6 已 定义 数据 表 的 快捷 菜单 


(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 527 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 
数据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1 ) 中 ; 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标 
题 ， 其 他 非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 有 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开头 
加 上 “<R>” 以 进行 标识 。 


日- 人 

AB Me 在 | 人 > 注 : 因 届 服 庶 办 随 极 厚 增 加 而 降低 时 ， 基 本 容许 虚 力 随 之 降低 。 
| 二 | B | Ls ss 
轴 向 应 办 /MPa 力 /MPa 


] 
接触 承 压 应 力 /MPa 


C J 
普 曲 应 力 /MPa | 切 应 


<R> 注 : 因 届 服 应 力 随 板 厚 增加 而 降 
低 时 ， 基 本 容许 应 力 随 之 降低 。 


图 5-7 ”Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 

对 任意 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 上 自 定义 资源 目录 树 选中 后 ， 通 过 
有 鼠标 右键 快捷 菜单 功能 ， 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 结 构 修改 ”如 图 5-6 所 示 ， 单 击 “ 定 义 表 结构 ”按钮 ， 即 可 启动 修 
改 数据 表 结 构 的 功能 。 其 中 ， 如 果 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修改 数据 
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列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 。 
(2) 数据 表 内 容 修 改 ” 如 图 5-6 所 示 ， 单 击 “数据 编辑 ”按钮 ， 即 可 局 动 修改 
数据 表 内 容 的 功能 。 


5.3 曲线 资源 自 定 义 


在 “上 自 定 义 ” 对 话 框 (图 5-1) 中 ,选择 “曲线 ”顶级 节点 或 该 顶级 节点 下 任 
何 一 个 三 点 ， 单 击 女 标 右键 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 ， 单 击 “ 新 建 曲 线 ” 按 钮 ， 浏 贤 
人 有 目 动 弹出 曲线 图 编辑 窗口 (图 5-8)， 以 供用 户 进 行 曲线 资源 的 创建 工作 。 
到 曲线 图 编辑 窗口 回回 因 


- 曲线 图 基本 信息 
线性 名 称 : | 新 载 曲线 图 


Y 数 值 :; 


Y 数 值 : |0 | 


: ( 注 : 了 值 保苗 的 小 数 点 位 数 ) 
| 


图 5-8 曲线 图 编辑 窗口 


在 曲线 图 编辑 窗口 中 ， 用 户 可 采用 以 下 步骤 完成 一 个 曲线 资源 的 设计 : 

1. 选择 曲线 图 

单 击 曲线 图 编辑 窗口 在 下 的 “选择 曲线 图 ”按钮 ， 加 载 曲线 图 形 文件 〈 见 
图 ,339)s 

2. 定义 曲线 定位 点 

加 载 图 形 文件 后 ， 用 户 可 在 左下 或 右上 定位 点 上 按 住 鼠 标 左 键 ， 拖 动 到 曲线 有 
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效 取 值 区 域 的 两 个 角 点 位 置 ; 在 输入 相应 的 数值 后 ， 按 回 车 键 ， 该 定位 点 对 应 的 X、 
Y 数 值 ， 可 目 动 添加 到 右 侧 的 “曲线 图 基本 信息 ”中 的 “第 一 定位 点 ”和 “第 二 定 
位 点 ”的 相应 数值 框 中 (图 5-10)。 


模 ! 曲 绪 图 编辑 窗口 


:|0 


( 注 ; 取 值 保 贸 的 小 数 点 位 数 ) 


图 5-9 选择 曲线 图 


可 曲线 图 编辑 窗口 


: |0.08 


取信 精度 : ( 注 ; 取 值 保 贸 的 小 数 点 位 数 ) 
-Xx 汪 标 类 型 
回答 通 内 标 口 对 数 坐 标 


CD 


图 5-10 定义 曲线 定位 点 
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1) 在 设计 过 程 中 ， 用 户 可 使 用 鼠标 滚轮 来 放大 、 缩 小 曲线 图 。 当 曲线 图 处 于 放 
大 的 情况 时 ， 在 曲线 图 非 定 位 点 位 置 按 下 鼠标 左 健 ， 可 以 通过 拖 动 改变 曲线 图 的 显 
示 位 置 。 

2) 在 确定 定位 点 位 置 时 ， 用 户 可 选中 曲线 图 编辑 窗口 左下 方 的 “显示 定位 
线 ”， 然 后 拖 动 定位 线 来 辅助 定位 点 的 精确 定位 。 

定位 点 位 置 确定 后 ， 可 选择 几 个 点 来 验证 定位 点 位 置 的 选择 是 否 正 确 。 

3. 定义 曲线 其 他 属性 

“曲线 图 基本 信息 ”中 还 包括 “ 取 值 精度 ”“ 坐 标 类 型 ”以 及 “曲线 图 备注 ” 
的 定义 。 

(1) 取 值 精度 ”该 值 决 定 曲 线 图 取 值 时 默认 应 保留 的 小 数 点 位 数 ， 用 户 可 在 取 
值 时 随时 修改 该 值 。 

(2) 坐标 类 型 ”坐标 类 型 分 为 “普通 坐标 ”( 即 笛 卡 尔 坐标 ) 和 “对 数 坐标 ”， 
用 户 可 根据 曲线 图 实际 的 坐标 类 型 分 别 定义 X 坐标 和 YY 坐标 的 坐标 类 型 。 

如 果 坐 标 类 型 设置 为 对 数 坐 标 ， 则 用 户 可 进一步 定义 该 坐标 采用 的 是 “常用 对 
数 ” 还 是 “日 然 对 数 ”。 

(3) 曲线 图 备注 ”在 “曲线 图 备注 ”文本 框 中 填写 相关 备注 的 内 容 信 息 。 

上 述 步 又 完成 后 ， 单 击 曲线 图 编辑 窗口 上 的 “保存 ”按钮 ， 保 存 曲线 的 当前 设 
计 ， 并 退出 曲线 图 编辑 窗口 。 


导 僻 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购 严 《焊接 数字 化 手册 ”焊接 结构 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 数 字 
化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 本 手册 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 串 竺 解决， 希望 您 在 使 用 
本 数字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 
也 会 尽快 进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 就 会 享受 正版 
用 户 所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 


衷心 感谢 ! 

机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
客服 人 员 : 李 先 生 ”联系 电话 : 010-88379769 传真 010-68351729 


QQ: 2822113232 E-mail: 2822115232@ qq. com 


您 的 建议 与 评价 : 


您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 希 望 提供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 您 的 工作 效率 ? 


您 布 望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 


本 数字 化 手册 采纳 了 近 几 年 国内 外 焊接 生产 技术 飞速 皮 展 的 成 果 、 新 颁布 
的 国内 外 标准 ， 以 数据 表 、 网 页 表 、 图 片 、 曲 线 图 的 方式 ， 展 现 了 包括 焊接 结 
构 基 础 、 典 型 焊接 结构 设计 和 焊接 结构 生产 等 方面 的 标准 技术 资料 。 焊 接 结构 
基础 主要 包括 接头 设计 、 力 学 性 能 、 变 形 、 疲 务 、 环 境 效应 等 ; 典型 焊接 结构 
设计 涵盖 了 机 械 、 建 筑 、 铁 路 、 船 舶 、 汽 车 、 航 空 航天 等 行业 中 上 典型 焊接 结构 
的 形式 及 焊接 参数 的 设计 ; 焊接 结构 生产 主要 包括 焊接 制造 工艺 、 检 测 、 组 织 
与 经 济 、 车 间 设计 、 安 全 防护 等 。 


本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查 询 、 
搜索 查询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 A 缩短 了 查询 
数据 所 用 的 时 间 ， 提 高 了 工作 效率 ， 用 户 可 利用 曲线 图 资源 ， 在 计算 机 上 模拟 
手工 对 线 取 值 ， 优 良 的 交互 性 ， 使 用 户 根据 需要 自 和 i 计算 公式 和 
曲线 图 资源 。 
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